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P42 Plus - Felhasznaloi utmutato

K&szonjuk, hogy a termékiinket véalasztotta.

A biztonsagos és megfelel6 hasznalat, valamint a funkcidk és teljesitmény teljes megértése

érdekében kérjik, figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati Gtmutatét. Azt is javasoljuk, hogy érizze meg
biztonsagos helyen késébbi felhasznalas céljabdl. Felhivjuk figyelmét, hogy céglink nem vallal felel§sséget a
termék hasznalatabdl ered6 semmilyen kdzvetlen vagy kdzvetett veszteségért, figgetlendl attdl,

hogy a termék megfelel§en mikddik-e. Hasonléképpen nem vallalunk felel6sséget az eszkdzzel feldolgozott

termékek 4ltal okozott veszteségekért.
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Attekintés:

Az UP3D Technology elkdtelezett a folyamatos fejlesztés és innovacié irant termékfejlesztési stratégidiban. Bar minden
télink telhet6t megtettlink a legfrissebb termékdokumentacié biztositasa érdekében, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ez
az Utmutaté nem tekinthetd abszolut mérvadé referenciaként a jelenlegi eszkézhoz. Fenntartjuk a jogot az el6zetes

értesités nélkuli valtoztatasokra.

Ha barmilyen kérdése van a termékkel kapcsolatban, vagy hibat, hidnyossagot vagy nem egyértelmi informéaciét észlel
informaciokért kérjuk, forduljon hozzank bizalommal.
Szerz6i jog © UP3D Technology

P42 Plus felhasznaléi Utmutaté - Kdzzétéve: 2025. majus 30.

Eredetileg kinaiul jelent meg
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1. Udvozéljik

Koszonjik, hogy a P42 Plus fogaszati intelligens csiszolokésziiléket valasztotta.

Bliszkék vagyunk ra, és magabiztosak vagyunk, hogy ezt a fejlett technoldgiat kinalhatjuk Onnek. Minden egység...

szigort mindségellendrzésen esik at, hogy a leheté legmagasabb szinvonalon is megfeleljen, mielétt elhagyna a piacot

gyar.

Ez a felhasznaléi utmutaté segit Onnek a P42 Plus ésszes funkciéjanak teljes kér(i megértésében.
eszkdz. Célja tovabba, hogy tdmogassa Ont a berendezés megfelel§ mikodtetésében és karbantartasaban, igy

kovetkezetes, kivalé min6ségu termelési eredményeket érhet el.

1.1 Célkozonség

Ez a dokumentum a kovetkez§ felhasznaléknak szdl:

Végfelhasznalok

Forgalmazdék minden szinten

MUszaki tAmogaté személyzet
Ha barmilyen kérdése van a termékkel kapcsolatban, vagy tovabbi technikai segitségre van sziiksége, kérjuk,
Ne habozzon kapcsolatba lépni Gigyfélszolgalatunkkal. Mindig készen allunk, hogy témogassuk Ont.

segiteni neked.

Koszonjik még egyszer, hogy a P42 Plus fogaszati intelligens csiszol6késziléket valasztottal
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2. Altalanos informaciok
2.1 Rendeltetésszer(i hasznélat

Ez a termék egy nedves eljdrassal jar6 6rl6eszkdz, amelyet kifejezetten fogaszati célokra terveztek.
alkalmazéasokhoz. Kizarélag fogdszati hasznalatra készilt, és semmilyen mas célra nem hasznélhaté.
A készulékkel olyan fogaszati anyagok csiszolhaték, mint a keramia, a PMMA és a kompozit.
gyantak fogaszati restauraciok készitéséhez, beleértve a korondkat, sapkakat, hidakat, inlay-ket, onlay-ket és
héjak.
A UPCNC szoftver szamitégépre telepitésével és a készUllék csatlakoztatdsaval a kdvetkezket teheti:
kénnyedén készithet kivalé minéségl fogaszati restauracidkat. Tovabbi informacidért errél a géprél, kérjuk,

latogassa meg hivatalos weboldalunkat: https://www.UP3Ds.com/.

2.2 Uzemeltet6i kévetelmények

Kizérélag szakképzett, megfelel6 tudassal, tapasztalattal és tapasztalattal rendelkezd személyek
A vonatkozé biztonsagi el6irasok ismeretében a kezel6knek kell kezelnilik ezt a berendezést.
képes legyen felismerni és elkerulni a lehetséges veszélyeket.

Fontos figyelmeztetés: A gyarté nem vallal felel§sséget a készllék altal okozott karokért.
kovetkez6:

A felhasznaléi kézikonyv figyelmen kivil hagyasa vagy semmibevétele

Szandékos visszaélés

A meghatarozott teruleten kivili hasznalat

Nem képzett személyzet altali hasznalat

Nem szakemberek altali haszndlat (pl. karbantartas soran)

A berendezés engedély nélkili miiszaki médositasai

A gyart6 altal nem jévahagyott tartozékok hasznalata

2.3 Hasznalat el6tt

1. Telepités, Uzemeltetés vagy egyéb muiveletek elétt mindig figyelmesen olvassa el a mellékelt dokumentaciét.

a gép karbantartasa.

Ha nem biztos benne, hogyan kell kezelni a gépet, ne prébalja meg hasznalni. Kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a
technikai tAmogatas a segitségnyujtashoz.

3. Gy8z48djon meg arrdél, hogy minden felhasznalé hozzafér a hasznalati utasitashoz, és betanitottak éket a készllék hasznalatara.

a gépet biztonsagosan és helyesen.
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2.4 A gép nem megfelel6 mikodtetése

2.4.1 Aramiités veszélye

1. Ne tavolitsa el a gép kulsé burkolatat. A nem megfeleld miveletek dramutést okozhatnak.
sokk.

2. Kertlje a nedves kdrnyezetben val6 hasznalatot, és soha ne érintse meg nedves kézzel a belsé alkatrészeket.
vagy nedves testrészek.

3. Naponta ellendrizze a kérnyez6 teruletet és a hozzaférhetd belsd alkatrészeket folyadékszivargas szempontjabol.
azonnal takaritsd fel.

4. Gy6z8djon meg arroél, hogy megfeleld szivargasvédelmi eszk6z6k és foldelés vannak a helyén.

5. A tdpkabeleket biztonsagosan kell elvezetni, hogy elkeruljik a vagast vagy séruilést.

6. Bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a kdbeleket. A csatlakozé kihtzasa elétt kapcsolja ki a fékapcsolot.

7. Ne végezzen hibaelharitast miikodés kdzben a gépen. Csak szakképzett szerel6k végezzék.

szétszerelni vagy megjavitani kell a készuléket.
2.4.2 Mozg6 alkatrészek és kulsé burkolat

A mozg6 alkatrészek sérulést okozhatnak, példaul becsipédést. Legyen dvatos a kovetkezékkel:

A feldolgozékamra ajtaja

Oldals6 karbantarté fedelek
Viztartaly fidk
Abiztonsig megorzése érdekeben:
1. Csak a kijelolt fogantydkat hasznélja ezen alkatrészek mozgatasdhoz.

2. A sérulések elkerulése érdekében lgyeljen arra, hogy mozgas kézben ne érjen hozza a keze.
2.4.3 A munkatér biztonsaga

1. A kamraban mozg6 alkatrészek zizddast, vagasokat vagy égési sériléseket okozhatnak.

2. Rendszeresen ellendrizze a gépet sérilések szempontjabél. Csak akkor izemeltesse, ha a kamra ajtaja teljesen zarva van.
lezart és sértetlen.

3. Viseljen keszty(it az anyagtélcak vagy szerszamok kezelésekor.

4. A szerszamokat mindig a szaruknal fogva kell tartani - kertlni kell az éles széleket.

5. M(ikddés kdzben ne érintse meg az orsét. A feldolgozas utan kerulje az érintkezést a magas hémérséklet miatt.

hémérsékletek.

2.4.4 73

1. A gép mikddés kdzben jelentSs zajt kelthet. A hosszan tart6 kitettség
halldskarosodashoz vagy fulzigashoz vezethet.

2. Ha a magas zajszint elkerilhetetlen, viseljen hallasvédét, példaul fulvédét.
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2.4.5 H(téfolyadék irdanyelvek

Kizarélag , P42 PLUS vagofolyadékot” haszndljon a tartalyban, és keverje az ajanlott aranyban.
2.4.6 Karbantartas és hibaelharitas

1. Anem megfeleld vagy hianyz6 karbantartas meghibasodast vagy sérilést okozhat.
2.Végezze el a karbantartast a karbantartasi Gtemterv szerint.

3. Ne végezzen hibaelharitast, mikdzben a gép mikodik.

4. Csak jogosult személyzet férhet hozza a géphez.

5. A helyiséget automatikus tlizjelz6 rendszerrel kell felszerelni.

6. Kizardlag eredeti alkatrészeket, tanusitott tartozékokat és a gyarté altal jévahagyott berendezéseket hasznaljon.

gyarto.

2.5 Berendezések karosodasanak kockazata

2.5.1 Orséval kapcsolatos

A nem megfelel6 karbantartds okozta karok megel6zése érdekében:

Tisztitsa meg és cserélje ki a szoritéhlvelyeket a karbantartasi utasitasoknak megfelel6en.
A nem megfelel6 szerszdmok okozta karok elkeriilése érdekében:

Kizérélag a Yunjia Technology altal biztositott hivatalos eszk6z6ket hasznélja.

Kovesse az UPCNC szoftver eszkdzeinek élettartam-jelzdit a rossz helyredllitdsi minéség elkerilése érdekében.
Az Utés okozta karok elkerulése érdekében:

MUkodés kdézben ne fejtsen ki kézi er6t az orséra.

2.5.2 UPCAM és UPCNC szoftver

A stabilitas és a stabilitas biztositasa érdekében csak az UPCAM és az UPCNC legujabb tamogatott verziéit hasznalja.
kompatibilitas.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a szamitégépe megfelel a szoftver rendszerkdvetelményeinek, és olvassa el a szoftvert

hasznalat el6tt olvassa el a kézikonyveket.

Kiterjedt tesztelés utdn a UPCAM és az UPCNC megerdsitést nyert, hogy nagymértékben kompatibilisek a
a P42 Plus.
Megjegyzés: A Yunjia Technology lehetévé teszi harmadik féltSl szarmaz6 CAM szoftver hasznalatat az UPCAM helyett;
az UPCNC azonban nem helyettesithet6.
Amennyiben harmadik félt6l szarmazé szoftvert haszndl, a szoftverfejleszt6 teljes felel6sséget vallal a szoftverért.

megmunkalasi eredmény.
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2.5.3 Bemeneti feszliltség

1. A feszultségingadozasok karosithatjak a vezérlérendszert.
2. Csatlakoztassa a készuléket egy kilonallé aramkorhdz, nehogy mas eszk6zdk megosszak a vonalat.

3. Ha az er6s feszlltségingadozasok elkerilhetetlenek, szereljen fel fesziiltségstabilizatort a késziilék védelme érdekében.
gép.

2.5.4 Berendezések mozgatasa és m(ikodési kdrnyezete

1. A késziiléket stabil, vizszintes munkapadon Gzemeltesse.

2. Szallitas kozben kerllje a leejtést, Utéseket, erds rezgéseket és mechanikai igénybevételt.

3. Ne Uzemeltesse a gépet olyan kdrnyezetben, amelynek h6mérséklete vagy nyomasa meghaladja a megadott
meghatdrozott korlatok.

4. Ne hasznalja a gépet gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok kdzelében a tliz vagy

robbanas.

5. Tartsa tdvol a gyermekeket és az allatokat a géptél.

3. Eszkoz attekintése

3.1 Az eszk6z dsszetevGinek nevei és funkcidi

Eszkoz attekintése:

-/
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A készilék bal oldala:

Ethernet port

- Vezetékes halézati kapcsolathoz.

Fékapcsold

- Be- vagy kikapcsolja a gépet.

R =
Tapelldtas bemeneti - h— —
port - A gépet a tapegységhez csatlakoztatja.
A készulék jobb oldala:
w
Wi-Fi antenna .
- Lehet6vé teszi a vezeték nélkili halézati kapcsolatot. j"
——=el, :
- -
-

A feldolgozékamra belsejében:

LED fényszalag

- Vilagitast biztosit a kamra belsejében.

HD kamera

- Figyelemmel kiséri a megmunkalasi folyamatot.
Orsé

- Elvégzi a tényleges csiszolasi mdveletet.

Szerszamtarto

- A helyén tartja az aktiv eszkozt.

Tengelymechanizmus

- A preciz forgasvezérlést biztositja.

Lefolydkivezetés

- Eltdvolitja a hasznalt h(téfolyadékot és a szennyvizet.
Vizall6 szerkezet

- Védi a belsé alkatrészeket a nedvességtél.




(@ UP3D

Szerszammagazin bemutatasa:

Szerszamhossz-érzékeld -

Automatikusan érzékeli és kalibralja a szerszamhosszt.

Kalibralé gydr( - Orso6/

szerszam kalibralasdhoz hasznélatos.

1. szerszamnyilds: Gvegkeramia, ®2,5 mm
2. szerszamnyilas: Uvegkeramia, 1.0 mm

3. szerszamnyilas: Gvegkeramia, ®0,6 mm

Szerszamnyilas 4APMMA ®©2.0 mm
Szerszamnyilds 5SPMMA ©1.0 mm

6. szerszamnyilas: PMMA @0,6 mm (kalibralé radhoz is hasznalhato)

Viztartaly bemutatésa:

Tartalyfedél

- Lefedi a viztartalyt és konnyU hozzaférést biztosit.

Sz(ir6doboz

- Osszegy(ijti a térmeléket és védi a szivattyt.

Viztartaly

- H(it6folyadékot tarol nedves megmunkalashoz.

Szlirébetét - Biztositja

a keringd viz tisztasagat.

Vizszintjelz6 panel

- Mutatja az aktualis vizszintet.

Vizkeringet6 nyilas

- A gép belsé hiltérendszeréhez csatlakozik.




(@ UP3D
-

4. Eszkoz telepitése

4.1 Eszkoz kézbesitése

A készulék atvételekor kérjuk, kdvesse az alabbi Iépéseket, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a kiils6é
A csomagolas sértetlen. Mindig kdvesse a biztonsagi utasitasokat, és viseljen védékesztylt a munka soran.

mvelet.

4.1.1 A szallitasi csomagolas ellenbrzése
Gondosan ellendrizze a szallitdsi csomagolast, hogy nincs-e rajta sérilés. Gy6z6djon meg arrél, hogy a csomagolas

ép allapotban, hogy elkertlje a szallitas soran esetlegesen bekévetkez6 sériléseket.

4.1.2 Az eszkoz kicsomagolasa

Oldja ki a csomagolédoboz reteszeit, majd 6vatosan emelje fel és vegye ki a dobozt a

eszkoz.

Megjegyzés: Javasoljuk, hogy 6rizze meg az eredeti csomagolast a kés6bbi szallitdshoz. Ez segit

védi a készuléket athelyezés kdzben, és csokkenti a sériilés kockazatat.
4.2 Tartozékok ellen6rzése

A csomagban egy doboz tartozék talalhaté. Kérjik, ellendrizze a tartalmat.
a tartozékdobozt a csomagoldlista alapjan, hogy megbizonyosodjon a szallitmany teljességérdl, és ellendrizze, hogy nincs-e
a targyak szallitds kdzben megsériltek vagy elvesztek.
Megjegyzés: Ha barmilyen problémat talal, azonnal vegye fel a kapcsolatot az UP3D mUiszaki tdmogatasaval a késedelmek elkertlése érdekében.

és biztositsa az id6ben torténé megoldast.
4.3 Telepitési kérnyezetre vonatkozé kévetelmények

Eszk6zmozgatds: Mivel az eszkdz sulya 80 kg, a biztonsagos kezeléshez legaldbb négy emberre van sziikség.
szallitds. Gy6z6djon meg arrdl, hogy mindenki fizikailag képes a teher cipelésére. Emeléskor fogja meg biztonsagosan a
készulék alsé sarkait, hogy megakadalyozza a leesést, és biztositsa a biztonsagos
kezelés.
Telepitési helyszin kévetelményei
Eszkoz sulya: 80 kg

A készuléket stabil és vizszintes fellletre kell helyezni, amely képes megtartani a

suly.

KészUlék méretei: HosszlUsag: 560 mm * Szélesség: 400 mm * Magassag: 565 mm

A telepitési terlletnek nagyobbnak kell lennie, mint a késziilék méretei, hogy biztositsa a stabil

és biztonsagos elhelyezés.

-10-
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Tapellatasi kovetelmények: Feszilltség: AC 100V-240V, 50-
60Hz A halézati aljzatnak foldeltnek, a feszlltségnek stabilnak, a vezetékezésnek pedig
sértetlen.
A késziléket Ugy kell elhelyezni, hogy a tapcsatlakozé kdnnyen hozzaférhetd és kihdzhaté legyen
vészhelyzet esetén.

A telepitési hely meger@sitése utan dvatosan helyezze a készuléket egy vizszintes
munkaasztalra. Gy6z6djon meg arrél, hogy a felllet stabil, és a készllék egyenletesen
van elhelyezve. Tartsa tisztan és rendezetten a kornyezd tertletet. Nyissa ki a
csomagolodoboz elllsé ajtajat, és 6vatosan tavolitsa el a véd6habot - tarolja
biztonsagosan a késébbi karbantartasi vagy szallitasi igények miatt.

Fontos - NE telepitse a kovetkez8 kérnyezetekbe:  Jelentds

hémérséklet- vagy paratartalom-ingadozasu teriletek  Rezgésnek

vagy razkédasnak kitett tertletek  Erés

elektromagneses interferencianak kitett tertletek, példaul nagy teljesitmény
elektronikus berendezések kozelében

5. Eszkozcsatlakozas

5.1 Elektromos csatlakozasok |étrehozasa

-1 -
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A gép megfelel6 miikddéséhez folyamatos aramellatasra van szlikség:
Csatlakoztassa a tapkabelt (a tartozékdobozban talalhato) a készulék tapcsatlakozéjaba.
az eszkdz csatlakozopaneljén.
Csatlakoztassa a kabelt egy szivargasvédelmi eszkdzzel vagy foldzarlatvédelmi eszkdzzel elldtott aljzatba.
aramkor-megszakité (GFCI).
Hasznaljon kulénallé konnektort - ne hasznaljon hosszabbitét vagy elosztét.  Gy6z6djon

meg arrdél, hogy a tapfesziltség stabil marad. Az Gzem kdzbeni dramkimaradasok karosithatjak a késziléket.

a sorjak vagy az anyag.

L. I

Fontos: Ne kdsse 0ssze a tapkabelt és a haldzati kabelt, mert ez sérilést okozhat.

interferenciat és a készllék rendellenes miikodéséhez vezethet.

5.2 Vizkeringés kialakitasa

Hulzza ki a készulék aljan talalhaté fidkot, és vegye ki a viztartalyt.

Nyissa ki a tartaly fedelét, és toltse fel a tartalyt tisztitott vizzel.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vizszint az elvalaszté lemez felett és a 2,5 literes jelzés kozelében van. Ezutan zarja le.
tartaly fedelét, és nyomja vissza a fidkot biztonsagosan a helyére.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy nem szivarog viz a készllék aljanal. Ha barmilyen szivargast észlel,
slirg&sen takaritsd ki.

Nyissa meg a készulék karbantartasi feluletét, és kattintson a Vizpermet gombra a

ellendrizze a vizpermet normal mdkodését.

Fontos: Kizérélag tisztitott vagy lagy vizet hasznaljon. A kemény viz hasznélata csékkenti a szerszam élettartamat és hatassal van a készilékre.

a restauralas mindsége.

-12-



6. Eszkdz mUkodése

6.1 A készulék inditasa

Elsé inditaskor figyelmeztetés:
Ha a készUlék inditaskor tul hideg, fennall a révidzarlat veszélye.

Amikor a gépet hideg helyrél meleg helyre széllitjdk, paralecsapédas léphet fel

eléfordulhatnak és rovidzarlatokhoz vezethetnek.

A készulék bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg a kdvetkezkrdl:
A kdérnyezeti h6mérséklet megfelel a készlilék miikodési kovetelményeinek.
szobahémérséklethez. A belsé alkatrészek teljesen szérazak a révidzarlat

kockazatanak elkertlése érdekében.

A megerdsités utan kdvesse az aldbbi Iépéseket az eszkdz elinditdsadhoz:

1. Gy6z6djon meg arroél, hogy a kezel8ajtéd zarva van, és a készilék le van zarva.

A késziilék hozzaszokott a

2. Kapcsolja be a fékapcsolét, majd nyomja meg az el6lapon taldlhaté bekapcsolégombot.

3. Ellenérizze, hogy vilagit-e a LED fénycsik. A gép ekkor még nem all vissza alaphelyzetbe, de a

jelzéfény jelzi, hogy a tapellatas megfelel6en van csatlakoztatva.

“NC-P42PLUS

12345-1000.nc

WM442241101014
t.0

T -

S:0r/min

=
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6.2 A befogéhuvely régzitéradjanak eltavolitasa

A befogohuvely szallitds kdzbeni stabilizdldsdhoz az orsé rogzitéraddal van felszerelve.

elsé inditaskor el kell tavolitani.

FIGYELMEZTETES: A rogzit6rid eltavolitdsanak elmulasztasa a gép alkatrészeivel valé (itkdzést okozhat, és

az orsé karosodasa.

A rogzit6 rud biztonsagos eltavolitdsahoz kdvesse az alabbi Iépéseket:
1. Nyissa ki a kezel8ajtot. 2.
Viseljen kesztydit, és helyezze a kezét az ors6 ala.

3.

Az UPCNC szoftverben lépjen a Szerszamkezelés menipontra, és kattintson a ,Szerszam kioldasa” gombra. A régzitérad leesik.

a kezedbe. Vedd ki.

6.3 Eszkozkalibralas

A P42 Plus intelligens automatikus kalibraciéval rendelkezik, amely egyetlen kattintassal preciz mérést tesz lehetévé.

kompenzacié. A hosszu tavu pontossag és a kivalé minéségl restauraciok biztositasa érdekében rendszeres

kalibralas ajanlott.

Ajanlott kalibralasi alkalmak:

1. Elsé inditds a szallitds utan (a szallitasbo6l adodé esetleges hatadsok ellensulyozasara).
2. Hosszu tava, nagy intenzitast mikddés utan (folyamatos hasznalat esetén 3 havonta).
3. Ha a feldolgozas soran rendellenességek Iépnek fel (pl. lepattogzas, szerszamnyomok, hidnyzé restauraciok).

4. Miutén a gépet jelentésen elmozditottak.

Szlkséges eszkdzok:

i D
N .
‘ ] — lup
oD
NS o H
Kalibralé rad Pormentes kendé Kalibraciés lemez

-14-



(@ UP3D
-

6.3.1 A kalibralé rud felszerelése

Kalibralas el6tt kdvesse az alabbi el6készits |épéseket:

1. Tisztitsa meg a munkateret: Hasznalja az automatikus tisztitasi funkciot.

2. Tordlje at a f6bb alkatrészeket: Sz6szmentes ruhaval tisztitsa meg a szerszamtarté és a szoritok kornyékét.
3. Tisztitsa meg az orséhdazat: Kefével és szdszmentes ruhdaval tavolitsa el a hiitéfolyadékot vagy

térmeléket a légaramlas-vezetd alapjabdl.

4. Tisztitsa meg az orséhuvelyt: Lazitsa meg és vegye ki a huvelyt, majd alaposan tisztitsa meg.

5. Helyezze be a kalibralé rudat a 6. szdmu szerszdmnyilasba. A pontossag megdrzése érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy teljesen be van helyezve.
6.3.2 Az automatikus kalibralélemez telepitése

1. A UPCNC-ben kattintson az ,Anyageltavolitasi pozici¢” lehetéségre.

2. Helyezze be az automatikus kalibralélemezt a készilék rogzitéséhez.
3. A nyomatékkulcs segitségével rogzitse biztonsagosan a szerelvényt.

4. Csukja be a kezel8ajtot.

6.3.3 Az automatikus kalibralas inditasa

1. A Karbantartasi feluleten keresse meg és kattintson a Kalibralas ikonra.

2. Kovesse a képerny6n megjelend utasitasokat, és erésitse meg, hogy minden el6készilet befejez8dott.

3. Kattintson a ,Kalibralds inditdsa” gombra az automatikus kalibralas megkezdéséhez.

-15-
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A folyamat soran a LED-csik kék fénnyel jelzi a folyamat el6rehaladasat.

A kalibralas befejezése utdn megjelenik egy Uzenet. Kattintson a Megerdsités gombra, és az eszkoz készen 4ll a hasznalatra.

hasznalat.

Végul nyomatékkulccsal lazitsa meg a szoritécsavart, vegye le a kalibraciés lemezt, és

tarolja megfelelSen.

Calibration

7. CNC3 vezérlbszoftver kezelése
7.1 Mi a CNC3?

A CNC3 egy intelligens vezérléprogram, amelyet az UP3D (Yun)ia) figgetlendl fejlesztett ki.
Technolégia). Lehet6vé teszi a felhasznalék szdmara a mar6gép szamitégépes fellleten keresztil torténd kezelését. CNC3
kényelmes felligyeletet és gépmiikodés-kezelést biztosit, biztositva mindkett6t

hatékonysag és min6ség.

FG funkcidk a kovetkezbk:

1. Marési adatkimenet: NC adatféjlok kildése a gépre feldolgozasra.

2. Karbantartds: Karbantartasi feladatok kezelése és végrehajtasa beépitett eszkozokkel.

3. Kalibralas: Kalibralasi miveletek végrehajtasa a gép pontossaganak és stabilitdsanak fenntartasa érdekében.
4. Allapotkijelzé: Valés idejii allapotfrissitések, beleértve a gép allapotat, a folyamatot stb.

5. Hibajelzések: Azonnali értesitések a meghibasodasokrél vagy rendellenességekrél.
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7.2 CNC3 f6 interfész
7.2.1 A f6 interfész attekintése

=, CNC-PA2PLUS
o n

12345-1000.nc @

WM442241101014 @
t0 &

T @

S:Or/min @
I‘ 7

Interfész elemek:

1. WiFi és szoftververzié: Megjeleniti az aktualis WiFi dllapotot és a CNC3 verzidinformacidkat.

2. NC fajl: Informacidkat jelenit meg az importalt NC fajlrél.

3. Gép neve: Megjeleniti az aktudlisan csatlakoztatott eszkdz nevét/azonositéjat.

4. t: Aktudlisan befogott szerszam adatai.

5. T: Aktualis orsbhémérséklet.

6. S: Orsofordulatszam (RPM).

7. Végrehajtasi sorok szama: Megjeleniti az aktudlis és az 6sszes sort maras kdzben.

8. Szerszam allapota: Megjeleniti a szerszam élettartamat és hasznalati idejét.

9. Anyagbetdltési pozicio: A rogzitéelemet az anyag szamara kényelmes poziciéba mozgatja.

be-/kirakodas.

17 -



10. Eszkozkarbantartds: Hozzaférés a napi karbantartasi mveletekhez.

-
-

. Inditas/Szlnet: Az importélt NC f4jl marasanak inditdsa vagy a folyamatban |évé feladatok szlineteltetése.
12. NC fajl importalasa: Nyissa meg a fajlkezel6t a marashoz sziikséges NC fajlok kivalasztdsahoz.

13. Visszaallitas: Visszaallitja a készlléket készenléti &llapotba az 6sszes aktualis allapot torlésével.

14. MillMind: Lehet6vé teszi a tavvezérlést okostelefon QR-kdd beolvasasaval.

15. Informécié: Rendszerlzeneteket vagy riasztdsokat jelenit meg.

16. Beallitdsok (Konfiguracié): Hozzaférés a speciélis karbantartasi beallitdsokhoz.

7.3 CNC3 marési interfész

7.3.1 NC féjlok importélasa
Kattintson a ,Helyi NC importaladsa” gombra a fajlkezel§ megnyitasdhoz.
Keresse meg a kivant NC fajlt, és kattintson a ,Megnyitds” gombra, vagy kattintson duplan az importaldshoz.

A sikeres importalas utdn az NC fajl adatai megjelennek a képernyén.

2~~~ CNC-P42PLUS
oy

12345-1000.nc

WM44224110
t:0

T

S:0r/min
=i

Tipp: Kattintson a fajinév mezére a kévetkez6k koziil valaszthat: P42 Plus modell szerint szdirt NC fajlok. Osszes

elérhetd NC fajlok (minden modellhez).
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/! 1 | [root/work/upcnc/Standard model NC/P42PLUS
Name Timé'

[ P42PLUS-#RER-284INC  2025-04-07T11:22:15.000

*P42PLUS-*.NC

W
*nc

1l *P42PLUS-*.NC

7.3.2 A marasi folyamat inditésa

=, CNC-P42PLUS
- . =

12345-1000.nc

WM442241101014
t:0
Tois

S:0r/min
J-

Inditas/Szlinet: Importalds utan kattintson az Inditds gombra a maras megkezdéséhez. A gomb Szlinetre véltozik.
Az Ujbdli kattintas szunetelteti a folyamatot. A Folytatds gombra kattintva folytathatja.
Visszaallitas: Maras kdzben a Visszaallitds gombra kattintva ledllithatja a folyamatot, és nullazhatja a haladast.

a készulék visszaallitasa készenléti dllapotba.
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7.4 Szerszamkarbantartasi feltlet

A Szerszamnyilvantartasi oldal megjeleniti a gépben [év6 egyes szerszdmok hasznalati dllapotat.

Tool Operation

service life service life

Used time: Used time

service life: service life

Used time Used time

service life service life

Used time: Used time

Funkciék:

1. Konfiguralas: Valasszon ki egy eszkdzt, és kattintson a ,Konfigurélds” gombra az adatai szerkesztéséhez:
Hasznalati id6 (perc): Nyomon koveti a hasznalati id6t.

Becsilt élettartam (perc): Ajanlott maximalis hasznalati idé.

service life:

Used time;

2. Visszadllitas: A gombbal visszaallithatja a szerszdmhasznélati id6t. A szamokra kattintva manualisan is visszallithatja a beallitast.
Szerkessze az eszkéz hasznalatat és élettartamat.

3. Szerszam rogzitése: ROgzitse a kivalasztott szerszamot. Ha mar be van fogva, a szerszam szama megjelenik a kijelzén.

a gombot.

4. Szerszam visszahelyezése: Visszahelyezi az aktudlisan befogott szerszamot a szerszdmhelyére.

5. Orséhuvely nyitasa/zérasa: Az orsé befogé mechanizmusat vezérli.

Megjegyzések:

A szerszdm hasznélati ideje nem haladhatja meg a becsult élettartamot. ~ Amikor egy

szerszam eléri élettartamanak 90%-at, a CNC3 figyelmeztetést ad ki az élettartamra, és kiemeli a

a piros szinli szerszam.
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7.5 Eszkozkarbantartasi fellilet

7.5.1 Funkcidk attekintése

Device Maintenance
Iy

® ®

Reset To Zero Re-continue Process Calibration

ol

A 7 4

Auto Clean Spray Water Auxiliary Calibration

4
@ 5y
L=y

Device Clean ocessing Records Device activation
.ﬁ.\

1. Visszatérés nullpontra: A gép 0sszes tengelye visszatér a koordinatak eredeti pontjara.

2. Maras folytatasa: A megszakitott maras folytatasa a torési ponttdl.

3. Kalibralas: Futtasson automatikus kalibralast a pontossag visszaallitdsahoz.

4. Automatikus tisztitas: Automatikus tisztitas végrehajtdsa NC parancsokkal.

5. Vizpermet: Aktivalja a vizpermetezd rendszert.

6. Segitett kalibralas: Végigvezeti a felhasznalét a manualis kalibralasi eljarasokon.

7. Eszkozkarbantartas: Vizudlis Gtmutatds a kamra tisztitdsdhoz, az orsé karbantartasahoz,

sz6rofej és vizhurok.

8. Marasi el6zmények: Tekintse meg a gép korabbi munkainak rekordjait.

9. Eszkozaktivalas: Aktivalja vagy inditsa el a mardgép prébaverzidjat.
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8. A készulék mUkodése

8.1 Megmunkalas elétti el6készités

A nem megfelel6 haszndlat karosithatja a szerszdmot vagy az anyagot, illetve befolyasolhatja a csiszolds mindségét. Kérjuk,

biztositsa:

1. A megfelel6 tipusu és méretl anyag van kivalasztva.

2. A gyarto altal ajanlott farékat hasznaljak.

3. Az anyagtércsa megfelel6en rogzitve van az elmozdulds és a rezgés megakadélyozésa érdekében.

8.1.1 Tdmogatott anyagok
Uvegkerémia

PMMA

Kompozit gyanta

8.1.2 Tdmogatott anyagméretek

Anyagtipus Témb
Tarté atmérdje 6 mm
Max. méretek 40 * 20 * 20 mm (maximum)

40x20%x20 mme-es anyag feldolgozasakor a hibak elkertlése érdekében csak a 2. poziciét hasznalja.

8.1.3 Anyagmennyiség vs. szélesség

Anyagszélesség 16 mm Anyagszélesség > 16 mm

Tébb pozicié is hasznalhaté Csak a 2. pozicié tdmogatott
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8.1.4 Tamogatott fardk

L1

| L4

Hossz: 40 mm

Szar atmérdje: 4 mm

A szerszam specifikacidi csak tajékoztatd jellegliek.

|Lz’

\.D Ibt

L3

*

Anyag Szemiiveg Atmérs Szerszamnyflas
Uvegkeramia 1,25 Ft* 16 * 4 * 40 Atméré: 2,5 mm (40 mm) 1. nyilas
Uvegkeramia 0,5%10*4%40 Atméré: 1,0 mm (40 mm) 2. nyilas
Uvegkeramia 0,3*8*4*40 Atméré: 0,6 mm (40 mm) 3. nyilas

PMMA 1,0Ft*16* 4 * 40 Atméré: 2,0 mm (40 mm) 4. nyilas
PMMA 0,5%16%4*40 Atméré: 1,0 mm (40 mm) 5. nyilas
PMMA 0,3*8*4*40 Atméré: 0,6 mm (40 mm) 6. nyilas
Kalibracio Méret: 4*40 (kalibralas soran hasznalt) 6. nyilas

Megjegyzések: Az Uivegkerédmia és a kompozit gyanta ugyanazokat a furdkat haszndlja. Gy6z6djon meg a megfelel6 furérol.

kivalasztésa és telepitése.

@& & ®
SLE)
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8.2 Bekapcsolas

8.2.1 Gép inditasa

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kezel$ajté zarva van. I
I «©
—

Kapcsolja be a fékapcsolét.

Nyomja meg az elélapon talalhaté bekapcsolégombot.
A jelzéfények (LED-szalag és belsé vilagitas) bekapcsolnak.
Sikeres inditas.

8.2.2 Vizkeringeté rendszer

Ovatosan htzza ki a P42 késziilék aljan talalhato fidkot a viztartaly eltavolitdsahoz.

Ellendrizze a tisztasagot és a vizszintet.

1. Huzéfolyadék: Hasznaljon 1&gy vagy tisztitott vizet. A kemény viz leréviditi a furé élettartamét és befolyasolja a vagast.
2. Vizszint: A szivargas elkerulése érdekében tartsa 2,5 liter alatt.

3. Karbantartas: A teljesitmény fenntartasa érdekében rendszeresen cserélje ki a vizet.

favoka funkcio.
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8.3 Anyagtelepités

Nyissa ki a kezel8ajtot.

Helyezze be az anyagcsapot a forgétengely furataba.

J

1
i

-
—
il

Qe

®
@
®

O o2

®
@

r C-OS

Megjegyzések:

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a csapszeg aljan 1évé bevagas egy vonalban van a forgétengely kiemelkedésével, hézagok nélkiil.

megengedett.

2. A 16 mm-nél szélesebb anyagokat csak a 2. pozicidba szabad beszerelni.

3. Hluzza meg a régzitécsavart egy 2,0 N-os nyomatékkulccsal.
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8.4 Fur6 beszerelése

A megmunkalas el6tt szerelje be a kivalasztott anyaghoz megfelel§ furét. A nem megfelelS furék hasznélata sériilést okozhat.

karosithatja az orsét vagy az anyagot.

8.4.1 Szerszdmhely-hozzérendelés

Uvegkeramia Atméré: 2,5 mm 1. nyilas
Uvegkeramia Atméré: 1,0 mm 2. nyilas
Uvegkeramia Atméré: 0,6 mm 3. nyilas
PMMA Atméré: 2,0 mm 4. nyilas
PMMA Atméré: 1,0 mm 5. nyilas
PMMA Atméré: 0,6 mm 6. nyilas

Megjegyzések: Ovatosan kezelje az éles alkatrészeket. Viseljen megfelels védéfelszerelést.

8.4.2 Automatikus és kézi szerszamcsere

Furé élettartama: CNC szoftver kéveti nyomon. Cserélje ki, ha elérte a hatarértéket.

Szerszam élettartamanak visszaallitdsa CNC-ben csere utan.

Automatikus csere: Kattintson a CNC-ben a ,Szerszam visszaadadsa” gombra A szerszdm automatikusan visszakeril a helyére.

Kézi médositas: Kattintson a ,Szerszam kioldasa” gombra A szerszam leesik az orsérol. Viseljen keszty(it a

elkapni a szerszamot.

8.5 Megmunkalas inditasa, szlineteltetése és megszakitasa

Inditas el6tt gy6z6djon meg a kovetkez6krdl:
1. Az NC fdjlt az UPCAM generalja
2. Az anyag megfelel6en van felszerelve és rogzitve

3. Megfeleld élettartamu, megfeleld furék beszerelése

4. Avizrendszer megfelel6en mkodik
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8.5.1 Megmunkalés inditdsa

1. Csukja be a kezel6ajtot.

2. Helyezze be az NC-fajlt tartalmazé USB-eszkozt a portba.

77, CNC-P42PLUS
L~

L 5 1105

S:0r/min
0/o0

3. Kattintson a ,Fajl importalasa” gombra a CNC 3-ban, és jelélje ki a fajlt.

4. A megmunkalas megkezdéséhez kattintson a ,Start” gombra.

8.5.2 Szlineteltetés és folytatas

1. Kattintson a ,Szlinet” gombra A folyamat leall.

2. Kattintson ismét a ,Start” gombra A folyamat folytatédik.

8.5.3 Megmunkalas megszakitasa

1. Kattintson a ,Sziinet” gombra.

2. Kattintson a ,Visszaallitds” gombra A készlilék torli az 6sszes allapotot, és készenléti dllapotba Iép.

3. Kattintson a ,Kezd6lap” gombra  Minden tengely visszatér az eredeti pozicidjaba.

-27-




(@ UP3D

_

8.6 Leallitasi eljaras

Tisztitsa meg a megmunkaléteret.
Csukd be az ajtot.

Kapcsolja ki az el6lapi bekapcsolégombot.

Kapcsolja ki a f6kapcsolét.

9. Berendezések karbantartasa

9.1 Napi karbantartas

Kérjuk, figyeljen oda berendezései napi karbantartasara, mivel ez biztosithatja, hogy

A készulék hatékonyan hajtja végre a megmunkalasi parancsokat és kielégit6 eredményeket biztosit.

Ezért elengedhetetlen a berendezés napi karbantartasa.

Kérjuk, tartsa be a berendezésére vonatkozé karbantartasi kovetelményeket, és végezze el a

a szlkséges karbantartdsi feladatokat. A kdvetkezé karbantartasi eljarasok egyszerd

kézi mlveletek. Ha bizonytalan a karbantartasi eljardsokkal kapcsolatban, nyugodtan forduljon hozzank

Utmutatasért forduljon a miszaki tdmogatashoz.

Elhelyezkedés Eszkdzok

F6bb pontok

Tisztitasi ciklus

1. Pormentes tisztitas
szovet.

Munkaterulet
2. Dupla végui

tisztitokefe

1. Tisztitsa meg a belsé kabint
feldolgozdgép: tisztitsa meg

egy tisztitékefével, végil pedig tordlje at
tiszta ruhaval.

A. Szerszambedllité eszkoz.
B. Anyagtarté.

C. Megfigyel6ablak.
D. Webkamera.

E. Eszkoztar.

F. Kalibralé gydrda.
G. Szerszamtart6

Hetente egyszer takaritas
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1. Kattintson a berendezésre

karbantartasi-interfész-kalibralas

- Orso tisztitas.

2. Mozgassa az orsot kdzépre
pozicié a feldolgozasban

raktar és tisztitsa meg az orsot

dupla ecsettel.

3. Kattintsa a laza szoritéeszkozt, és vegye ki

vegye ki a recézett anyat, és helyezze be

a kalibralé rudat, és helyezze be

az orsoényilas.

4. Az ors6tokmany stabilizalasa utan

az eltavolitdshoz forgassa el az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba

az orsétokmany.

5. Helyezze be a forgétisztitot

1. Dupla végi
tisztitékup a szajanal
tisztitokefe.
Orsoé orso. o
és 2. Tisztitokefe. Tisztitsa meg egyszer
3. Recézett anya. hét
tokmany 5. Az orsétokmany behelyezése

4. Tisztitokup.
tisztitokefével a gyors
5. Tokmanyzsir
forgatas és rajztisztitas.

6. Tisztitas utan helyezze fel a tokmanyt
zsir az oldalfalon

orsétokmany, és a rés nem tud

elkenédik (az eredeti zsir

kivant).

7. A pozicié tobbi részének
tiszta ruhdval tisztithatd.

8. Szerelje vissza az orsétokmanyt

a szétszerelés szerint

modszert, és forgassa el az 6ramutat6 jardsaval megegyezd irdnyba

biztositsa a zarat.

10. A szoritészerszam bekattintasa utan a

a készulék visszaall nullara, és

normalisan hasznalhaté.
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1. Kattintson a berendezésre

karbantartasi-interfész-kalibralas-S

tengelytisztitas.

2. Az ors6 kozépre kerul

pozici6 a feldolgoz6 raktarban. o
Tisztitsa meg egyszer

Favoka / héten vagy mikor
L 1. Tisztitokefe 3. Atisztitokefét a 4. pontba szurjuk
sz6rofej a vizpermet

sprinklerek rendre.
rendellenes

4. Forgassa el a lyuk tisztitdsahoz.

5. Kattintson a berendezés karbantartasara
fellletet a nullpontra valé visszatéréshez, és

hasznald normalisan.

1. Nyissa ki a viztartaly fiokjat, és vegye ki
ki a viztartalyt.

2. Helyezze a viztartalyt a tisztitétartalyba

medencét, és nyissa ki a viztartaly fedelét.

3. Ontse a vagodfolyadékot a csatornaba.

4. Az lvegkeramia por maradvanya

a viztartalyban felhalmozédott viznek
Tisztitsa meg a

kapardval tisztithato.

megmunkalt 30 db
. 1. Tiszta kaparas
Viz P fogsor
penge 5. Mossa el a megtisztitott viztartalyt a
tartaly . . karbantartas vagy
2. Tiszta viz medencébe, és 6blitse le, amig mar nem marad por.

rendellenes viz

permetezés
6. Adjon hozza megfelel6 mennyiségi érleményt

folyadék a viztartaly 2,5 literes feltltése utan.

7. Tedd vissza a felszerelésfidkba

és tartsa csukva a fiok ajtajat.

8. Kattintson a berendezésre

karbantartasi felulet annak megerésitésére

a vizpermet normalis, majd

Ujrainditsa a hasznalatat.
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1. Kattintson az anyagmozgatasi

pozicié gombra.

2. Miutén a klipet elforgatta és megdontotte,

ecsettel helyezze be a 3-ba

Tisztitsa meg egyszer

Anyag
poziciék rendre. héten vagy mikor
szoritas 1. Tisztitokefe
a vizpermet
lyuk
3. Forgo tisztitonyilas. rendellenes
4. Kattintson a berendezésre
karbantartasi felllet, ahova vissza kell térni
nulla, és normalisan hasznalhatod.
1. Ontsén tiszta vizet a vizbe
tartaly.
2. Kattintson a berendezés
karbantartasi felliletére a sprinklerhez
parancs.
Tisztitsa meg egyszer
3. Futtassa le a szordéfej utasitasat
. héten (az utolsé
Viz 30 perc.
L, X ., munkanapon),
keringés 1. Tiszta viz
vagy amikor a
n rendszer 4. Kapcsolja ki a locsoléberendezés
vizpermet
vezérlését, és a tiszta vizet cserélje ki a
rendellenes
megfeleld aranyu 6riéfolyadékra.
5. Kattintson a berendezésre
karbantartasi felllet a meger6sitéshez
hogy a vizpermet normalis, és
majd folytassa a hasznalatéat.
1. Ellendrizze, hogy a folyadékszint megfelel-
e a feldolgozasi
kévetelményeknek. Ha a vizszint nem
elegendd, adjon hozzé folyadékot
6rléfolyadékot vagy tiszta vizet) a tartalyba.
( ¥ v ) y Ellenérizd egyszer
Vizudlis idé.
Ht&folyadék nap

2. Ellenérizze, hogy nincs-e vizkiomlés
vagy maradvany a berendezésben,

kérjuk, id6ben tisztitsa meg és tartsa szarazon
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1. A berendezés tisztitasa el6tt ki kell
kapcsolni a tapellatast.
2. Nedvesitse be tiszta, tiszta ruhaval
alkohollal. Tiszta
1. Pormentes tisztitas
. a tényleges
Héj szovet. yieg
3. Ovatosan térolje &t a berendezés igényeid szerint
2. Alkohol ) geny
dobozanak kiilsé burkolatat. igények
4. Torodlje at a varakozé doboz teljes
szaradasat.
5. Folytassa a normal hasznéalatot
Frissités L ) Te leszel
MUszaki kapcsolatfelvetel 1. A rendszeres iterativ optimalizalas
szoftver felvették a kapcsolatot
, tavoli frissitések biztositja a legjobb élményt. i
és id6 el6tt
. tdmogatasa
firmware frissités
A Ha 4 percig nincs hasznalatban
felszerelés L i 1. Ha a berendezést 4 hétig nem haszndlja, hetek, kapcsolatfelvétel
Muszaki kapcsolatfelvétel . )
ntnem vegye fel a kapcsolatot a miszaki tamogatéssal. miszaki
tavoli frissitések L . i
volt benne tavoli karbantartashoz, mielétt tamogatas
| tdmogatasa L
hasznal egy hasznlat. tavoli
hossz( ideje karbantartas.

9.2 Karbantartasi munkak

Minden karbantartassal kapcsolatos problémaval forduljon az UP3D mi(iszaki tdmogatasi részlegéhez segitségért.

Kérésre biztositanak alkatrészeket, karbantartasi tippeket, és megel6z6 karbantartast végeznek. A gép kiszallitasakor

vagy telepitésekor kérjik, érdeklddjon a szervizszemélyzetnél az ligyfél részletes elérhet8ségeivel kapcsolatban.

szolgaltaté csapat.

9.3 Jétallasi szolgaltatas

A berendezésre 12 hénap vagy 2000 Gizemoéra garancia vonatkozik, attol fliggéen, hogy melyik kdvetkezik be el6bb.

Ez id6 alatt ingyenes értékesités utani szolgaltatast biztositunk. Fontos azonban megjegyezni, hogy a garancialis

id6szakon belll is az UP3D a kovetkez6 esetekben dijat szamit fel a javitasi szolgaltatadsokért, beleértve a javitasi

dijakat és az alkatrészkoltségeket:
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- Emberi tényez6k okozta kdrok. - A berendezés
nem rendeltetésszer(i hasznalata. - Ellendrzési
hatarokon kivll esé természeti katasztréfdk. - Az
UP3D 4ltal nem jévahagyott alkatrészek vagy szerszdmok cseréje vagy hasznalata. - Jogosulatlan
szakemberek altali szétszerelés és javitds. - Egyéb, nem magatél a berendezéstél
szarmaz6 meghibdsodasok. - A jétallasi id6szak lejarta utan az UP3D fizetett

javitasi szolgaltatasokat nyujt.

Ezek a feltételek a normal hasznalat mellett ingyenes értékesités utani szolgaltatas biztositdsat szolgaljak, és
karbantartasi feltételeknek megfeleléen, de nem terjednek ki a nem megfelel6 felhasznaloi kezelés, kilsé tényezék vagy
jogosulatlan javitasok altal okozott problémakra. Ha javitasi szolgdltatasokra van sziiksége a karbantartas alatt vagy utan

A jotallasi idészak lejarta utan kérjuk, vegye fel a kapcsolatot az UP3D-vel részletes informacidkért és tdmogatasért.

10. Hibaelharitas

Ha a készulék nem mUikddik megfelel6en, vagy rendellenes allapotba kerul, kérjuk, olvassa el a
Fontos: A nem megfeleld hibaelharitas karosithatja a készuléket. Ha a probléma nem oldhat6é meg

megoldédott vagy azonositva van, kérjlk, forduljon a technikai tdmogatdshoz segitségért.
10.1 Szerszamcsere-problémak

Amikor ez a probléma felmerul, egy Uzenet jelenik meg a szoftverfellleten, amely jelzi az eszkdz

véltozashiba a folyamat soran.

Lehetséges okok:

Megmunkalas kdzben: A szerszam megsérulhet, vagy a szerszambefogas meghibasodhat a megmunkalas soran.
valtozas, megszakitva a folyamatot. A hiba kijavitdsa utdn a megmunkalast Gjra kell inditani. ~ Nem m(ikédik a

megmunkalas: A szerszam befogdsa vagy kioldasa szerszamsérilés vagy Ures szerszam miatt sikertelen volt

rés.

Megoldas:
Kattintson a ,Kiold6/befog6 eszkdz” gombra. Ellenérizze, hogy az orséhively megfelel6en nyilik-e, majd tisztitsa meg.

és tartsa karban az orséhivelyt, hogy az tormelékt6l mentes legyen.
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10.2 Végallaskapcsol6 problémak

Amikor a szoftver aktivalédik, egy Uzenet jelzi, hogy az eszkdz elérte a

végallaskapcsolo, vagy mikodés kdzben tullépte a megengedett mozgdstartomanyat.

Ok tipusok:

Mechanikus hatarérték: Ha az X, Y vagy Z tengely eléri a merev hatarértéket, az azt jelenti, hogy a gép Utkdzott.

a végallaskapcsoléval rendellenesen, ami hibat okoz.

Megoldas:
Kattintson az ,,OK” gombra a képernyé bezarasahoz, majd nyomja meg a szoftver ,Reset” és ,Home"” gombjait a visszaallitdshoz.
visszadllitja a normal miikodést.

Mozgdskorlatozas: Ez a figyelmeztetés azt jelzi, hogy a programozott szerszampaélya tullépi a megengedett

utazasi korlatok.

Megoldas:

Kattintson az ,OK” gombra a prompt bezarasédhoz, majd nyomja meg a ,Stop” gombot. A mivelet el6tt médositsa vagy generdlja Ujra az NC f4jlt.

folytatva.
10.3 Nem kielégité megmunkalasi eredmények / Torétt szerszamok

Ellenérizze a szerszam (keményfém furd) élettartamat:

A kopott vagy sérult furéfejek befolydsoljdk a megmunkalas minéségét.
Ellen6rzés és megoldas:
1. Szemrevételezéssel ellendrizze az 6sszes furét.

2. Ellendrizze a szerszam élettartamat az érint6képernyén.

3. Cserélje ki az elhasznalédott szerszamokat Ujakra.

Ellenérizze az anyagbeallitdsokat:
A helytelen pozicionalas befolyasolja az eredményeket.
Ellendérzés és megoldas:
1. Tavolitsa el és helyezze vissza a takarélemezt.
2. Gy6z6djon meg arrol, hogy a vakolat hornya megfeleléen illeszkedik a régzitécsapokra.

3. A nyersdarabnak szorosan kell illeszkednie a szoritéhoz, és a rogzitécsavarokkal régziteni kell.

Ellendrizze a megmunkalasi fajl minéségét:
Ellendrizze, hogy a helyredllitasi és a fészkelési adatok megfelelnek-e a megmunkalasi kdvetelményeknek.
Ellendérzés és megoldas:
1. Arestauracié minéségének biztositasa érdekében tekintse at a CAD vagy STL féjlokat; médositsa a tervet, ha a szélek tul vékonyak
vagy éles.
2. Gy6z6djon meg a CAM-fészkelés helyességérél, és szimuldlja a szerszampalyadkat a megmunkalas el6tt.

3. Sziikség esetén ellenérizze a szkenner és a szoftver pontossagat.
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Orséhuvely tisztasaga és szorossaga:

A szennyezett vagy laza befogéhtivelyek problémakat okozhatnak.
Ellenérzés és megoldas:
1. Tisztitsa meg a szoritéhlvelyt a mellékelt karbantarté készlettel.

2. Gy6z6djon meg arrél, hogy a befogéhively megfelelSen illeszkedik az orséba.
10.4 Gyenge vizpermet-teljesitmény

Vizkeringetd rendszer ellendrzése:
Ellendrizze, hogy nincs-e kevés htitéfolyadék vagy elzarédéasok.

Ellenérzés és megoldas:

1. Ellendrizze a hiit6folyadék szintjét a tartalyban, és ha alacsony, téltse fel a megfelel6 hiitéfolyadék-keverékkel.

2. Tisztitsa meg a sz(réket, a tartélyt és a favokakat, ha eltémddés 1ép fel; téltse fel friss hlitéfolyadékkal megfelel§ aranyban.

10.5 Egyéb problémak

Egyéb hibak esetén kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a miiszaki tamogatdssal.

Jegyzet:

A kulonbozé vagofolyadékok dsszetétele inkompatibilis lehet

11. Berendezések artalmatlanitasa

11.1 Feldolgozasi maradékok

A feldolgozasi maradvéanyok kezelésekor tartsa be a vonatkozé elSirasokat:
1. Kerllje a veszélyes maradvanyok talajba, vizbe vagy csatorndba jutdsat.
2. A hulladéklerakdkban tartsa be a nemzeti és helyi térvényeket.

3. Sziikség esetén a maradvanyokat jévahagyott feldolgozé véllalatokon keresztil rtalmatlanitsa.
A megsemmisitett termékek referenciamintait legalabb hat hénapig 6rizze meg.

11.2 Gépek artalmatlanitasa

A berendezés artalmatlanitasa el6tt vegye fel a kapcsolatot a miszaki tdmogatéssal. Ha a gépet artalmatlanitja
onalléan, betartani a nemzeti és helyi térvényeket. Sziikség esetén jévahagyott feldolgozasi eljarasokat alkalmazni

artalmatlanitasra szant vallalatok.
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12. Tarolas és szallitas

12.1 Tarolas

- Kerulje a kdzvetlen napfényt.

- Ne tegye ki esének.

- A berendezéseket a kdvetkez6 kornyezeti feltételek mellett kell hasznalni:
Hémérséklet: 10°C és 35°C kozott

Paratartalom: 80% alatt (relativ paratartalom), kondenzacié nélkul

12.2 Kozlekedés

- A gépet vizszintesen, lehet6leg az eredeti csomagolasaban szallitsa.

- Kerllje az er@s rezgéseket.

- Ha a berendezést hideg vagy pards korilmények kodzott szallitjak, a vev6hoz érkezéskor

helyen, beltérben kell elhelyezni, hogy elérje a szobah6mérséklettel valé termikus egyensulyt

hasznélat elétt.

- Ellenkezd esetben fennall a tulhdtés vagy a tulzott paratartalom veszélye, ami révidzarlatot okozhat.
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13. Termék mdszaki adatai

Az UP3D intelligens 5 tengelyes P42 Plus fogaszati mar6gép alapvetd specifikaciéi a kdvetkezék

kovetkezik:
P42 Plus miszaki adatok
Altalanos eszkézinformaciok
Alkalmazas Nedves feldolgozas

Feldolgozhaté anyagok

Uvegkeramia, PMMA, kompozit gyanta

Anyagmeret Blokk: 40 x 20 x 20 mm (maximum)
Anatémiai korondk, anatémiai hidak, implantatum nyitott furatd fogpétlasok
Javallatok
koronak, inlay-k, onlay-k, héjak stb.
Alapvet6 szerkezet
Epités

A gép alapja tdmoér aluminiuméntvénybdl készilt

Tengelyek szdma

4 tengely

Forgastengely

A-tengely: +360°

Vilagitas

LED vilagitas a feldolgozékamraban

Energiafogyasztas

0,75 kW

Orsé specifikaciok

Tipus

Nagyfrekvencids elektromos orsé, automatikus szerszdmcsere, nincs levegé

szikséges ellatas

Maximalis sebesség

60 000 fordulat/perc (maximum)

Szerszamtarté atmérdje ®4

Hatalom 800 W (Pmax) 450 W (S1)
Automatikus funkciok
Szerszamtar 6 szerszam tarolasara; preciz szerszamhosszmérés
Szerszamcsere
és torott szerszam érzékelése szerszdmhossz-érzékelbvel
Csatlakoztathat6sdg és tapegység
Fesziiltség 100 V~240 V~ 50~60 Hz

Adatinterfészek

Wi-Fi, USB, Ethernet port

Kornyezeti feltételek

Uzemi hémérséklet 10 °C ~ 35 °C

Uzemi paratartalom

80% relativ paratartalom alatt, nem lecsapédé

Méretek és suly

Méretek 560 x 400 x 565 (mm)
Suly 80 kg

Kompatibilis szoftverek
CAM szoftver UPCAM
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